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SKANDYNAWSKI LIDER

POLACZEN BUDOWLANYCH

taczenie elementow z drewna masywnego

0d 50 lat ESSVE dostarcza rozwiazania w zakresie potaczen
elementow z drewna na rynek skandynawski. Bazujac na zdobytym
doswiadczeniu, obecnie prezentujemy asortyment wysokiej jakosci
elementdw ztacznych do drewna masywnego. Zoptymalizowana
oferta obejmuje uznane i popularne wkrety konstrukcyjne, a takze
nowa game produktow do taczenia i montazu elementow z drewna
masywnego.

Jak zawsze, nasze rozwigzania w zakresie mocowania zostaty zapro-
jektowane z mysla o poprawie srodowiska pracy zmniejszeniu abcia-
zenia 0sob montujacych. Przeczytaj wiecej na naszej stronie:

TIMBR TECH

ESSWO00D - darmowy program do projektowania

Aby utatwic Ci prace, wspoélnie z doswiadczonymi konstruktorami
opracowali$my ESSWO00D - darmowy, internetowy program do
projektowania. Dzigki ESSWOOD oszczedzasz czas i upraszczasz
prace, przy projektowaniu konstrukcji wykonanych z drewna.

Zacznij korzysta¢ z ESSW00D

Osobisty doradca techniczny

Oferujemy Panstwu indywidualne doradztwo podczas catego procesu
projektowania. Nasi eksperci maja duze doswiadczenie i moga poméc
we wszystkim. 0d podstawowych pytan, po skomplikowane problemy.
Niezaleznie od tego, czy potrzebujesz odpowiedzi na pojedyncze
pytania czy tez cato$ciowego rozwiazania obejmujacego porady,
rekomendacje produktow i propozycje cenowe, mozesz zwrdci¢ sie do
nas. Doradztwo moze by¢ prowadzone w jezyku polskim, angielskim
lub szwedzkim.

Nasze porady pomoga w:

« Pracy z programem ESSWO00D.

+ Optymalizacji zaktadanych rozwiazan konstrukcyjnych.

- Dopasowaniu wtasciwego produktu na wtasciwe miejsce - zalecenia
dotyczace taczenia elementow.

+ Zdobyciu informacji o produktach: obszaréw zastosowan, tabeli
obciazen, wartosci wytrzymatosciowych.

Kontakt

Dyar Jamil Radostaw Postawa
Trateknisk expert Manager Produktu
dyar.jamil@essve.se radoslaw.postawa@essve.pl
+46702775919 +48 604 542 765




TIMBR TECH

Oszczedza czas:

+ Szybszy niz Excel.
+ Rekomendacja produktu zapewnia szybki wybor.
+ Latwa zmiana wymiarow.

| UPRASZCZAJ

- Sledzenie procesu obliczen.
+ Wymiarowanie wg Euro Code 5 (SS-EN 1995-1-1J.
+ Dostepna pomoc techniczna w jezyku polskim, szwedzkim lub angielskim.

0SZCZEDZAJ CZAS

ESSWO0D - oprogramowanie do projektowania potaczen.

tatwy:
Aby utatwic Ci prace, wspdlnie z doswiadczonymi + Przyjazny dla uzytkownika i tatwy w zrozumieniu.
konstruktorami opracowalismy ESSWGO0D - darmowy, \é\/pror/aqzazrgetabeu bezposrednio w widoku 3D.
internetowy program do projektowania. Dzieki ESSW0O0D ymuiaca 1.

+ Oparty na sieci Web - rozpocznij natychmiast, nie jest wymagane pobieranie.

oszczedzasz czas i upraszczasz prace przy projektowaniu - Bezplatny.

konstrukeji wykonanych z drewna. Wystarczy, ze podasz

zaktadany sposob mocowania elementow, a program . .
v Spe ; iy prograr Szkolenia - zdalne lub stacjonarne

automatycznie przeliczy wytrzymatosc¢ potaczeniai

zaproponuje odpowiednie do tego rozwigzania taczniki. Skontaktuj sie z nami, a zarezerwujemy dla Ciebie odpowiedni termin:

radoslaw.postawa@essve.pl
+48 604 542 765
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PROJEKTOWANIE
POLACZENIA

Podczas projektowania nalezy wzia¢ pod uwage kilka
waznych parametrow.

Projektowanie potaczenia zalezy
zas trwania obciazenia S .

. w duzej mierze od czasu trwania
obciazen. W przypadku kombinacji obciazen o réznym czasie, klase
trwania obciazenia wybiera sie dla o obciazenia o najkrotszym
czasie.

Np. w przypadku kombinacji obciazenia ciezarem wtasnym (klasa P)
i obciazenia wiatrem (klasa S), klasa czasu obciazenia staje sie S.

Klas_y czasu kaczny czas Przyktadowe obciazenie
obciazenia trwania
State [P) > 10 lat Ciezar wtasny konstrukeji
Dtugiczas (L) Fa;meswcy =1 Obciazenie masa towarowg
: ; 1tydzien-6 R
Sredni czas (M) miesiecy Obciazenie $niegiem
Krétki czas (S) < 1tydzien Obcigzenie wiatrem

Porywy wiatru.
Chwilowe (1) Chwilowe, punktowe
obciazenie potaci dachu.

Wilgpé ma znaczacy wptyw na prawidtowy
dobor rodzaju potaczenia i wybor tacznikow

o0 zaktadanej klasie odpornosci na korozje.

Przy projektowaniu potaczen elementéw wykonanych z drewna dla

klasy klimatycznej 1 i 2 obowiazuje ta sama no$nos$¢ wymiarowa.

Dla klasy klimatycznej 3 obowiazuja nizsze wartosci. Klasyfikacja ma

zastosowanie do normy (SS-EN 1995-1-1:2004, rozdziat 2.3.1.3):

ESSVE)

Klasa klimatyczna 1. Charakteryzuje sie zawarto$cia wilgoci

w materiale odpowiadajaca temperaturze 20°C i wilgotnosci
wzglednej przekraczajacej 65% tylko przez kilka tygodni w roku
w otaczajacym $rodowisku. Srednia wilgotnos¢ wiekszosci
gatunkdw drewna iglastego nie przekracza 12%.

Klasa klimatyczna 2. Charakteryzuje sie zawartoscia wilgoci

w materiale odpowiadajaca temperaturze 20°C i wilgotnosci
wzglednej przekraczajacej 85% tylko przez kilka tygodni w roku
w otaczajacym srodowisku. Srednia wilgotnos¢ wiekszosci
gatunkow drewna iglastego nie przekracza 20%.

Klasa klimatyczna 3. Charakteryzuje sie warunkami klimatycznymi
0 wyzszej zawartosci wilgoci niz w klasie klimatycznej 2.

Srednia wilgotno$¢ wiekszosci gatunkow drewna iglastego
przekracza 20%.

potaczenia Rd obliczane
sa zgodnie z norma (SS-EN 1995-1-1:2004). Warto$¢ wspotczynnika

Kmod dla drewna klejonego, fornirowanego i konstrukcyjnego zaleza
od klasy klimatycznej i czasu trwania obciazenia.

Rd = kmod ——
Ym

Rk = wartos¢ charakterystyczna wtasciwosci nosnosci

Ym = wspdtczynnik wiasciwosci materiatu

Kmod = wspdtczynnik uwzgledniajacy wptyw czasu trwania
obciazenia i wilgoci

. Klasa Klasa czasu obciazenia
Az klimatyczna p L M
Drewno klejone, |1 0,60 (0,70 (0,80 |0,90 (1,10
fornirowane
idrewno 2 0,60 | 0,70 |0,80 | 0,90 |1,10

konstrukcyjne.
3 0,50 10,55 | 0,65 0,70 | 0,90

Informacje zgodne z norma SS-EN 1995-1-1:2004.



OBJASNIENIA

Na tej stronie znajdziesz ilustracje pomocne
w zrozumieniu stosowanych pojec.
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Wytrzymatos$¢ na rozciaganie (i

Warto$¢ charakterystyczna
wytrzymatosci potaczenia
narozciaganie.

Wytrzymatos$¢ na wyrywanie (fax, k)

Wartos$¢ charakterystyczna
wytrzymato$ci potaczenia
na wyrywanie.

Wytrzymato$¢ na przeciaganie (fnead,k)

Warto$¢ charakterystyczna
wytrzymatos$ci potaczenia
na przeciaganie.
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Potaczenia obciazone osiowo

Obciazenia potaczenia
naprezonego

Wytrzymato$¢ na Scinanie

Sity prostopadte

Potaczenia obciazone osiowo

Obciazenia osiowe 45°

Potaczenia obciazone sitami
poprzecznymi

Obciazenia osiowe i $cinajace 45°

TIMBR TECH



CY-FT

£EB CYLINDRYCZNY, PEENY GWINT

OBSZAR ZASTOSOWANIA Wkret do drewna ESSVE CY-FT

zostat opracowany do taczenia
duzych elementéw konstrukcyjnych wykonanych z drewna
(CLT, drewno klejone, LVL, itp.).

Wkret mozna réwniez stosowac jako wzmocnienie elementow
konstrukcji wykonanych z drewna konstrukcyjnego.

Konstrukcja wkreta uniemozliwia dociskanie dwoch
elementdw, dlatego nalezy wcze$niej potaczyc¢ konstrukcje
innym rodzajem tacznikow.

Wkret do drewna ESSVE CY-FT ztbem
ZALETY ) . .

cylindrycznym, petnym gwintem z duza
wytrzymatoscia na obciazenia osiowe.

Specjalna konstrukcja gwintu umozliwia niski moment
obrotowy podczas wkrecania, a naciecie gwintu, ktore
posiadaja najdtuzsze wkrety znacznie utatwia wkrecanie,
zarowno prostopadle, jak i pod katem.

Wkret do drewna ESSVE CY-FT posiada
znak CE na podstawie ETA-22-0789, ktory

miedzy innymi potwierdza mozliwo$¢ montazu w mniejszych

odlegtosciach od krawedzi, zgodnie z Eurokodem 5.

Ze wzgledow bezpieczenstwa, podczas wkrecania wkretow o
wiekszych dtugosciach, nalezy uzy¢ wkretarki z dodatkowym
uchwytem.

Specyfikacja

Zabezpieczenie antykorozyjne Ocynkowany na zétto
Materiat Hartowana stal weglowa

Cce

ESSVE

TIMBR TECH
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£EB CYLINDRYCZNY, PEENY GWINT

Tabela danych wytrzymatosciowych

Numer ETA Dtugosc gos¢  S$rednica $rednica  S$rednica $cinanie Wyrywanie* Przeciaganie* Rozciaganie* Plastycznosé
artykutu (L)mm gwintu(Lg) (d)mm  wew.gwintu tba(dh) 3 fax,k tba,k ftens,k Y,
mm (d1) mm mm [N/mm2] [N/mm2] [kNI] [N/mm2]

CY-FT - 8,0X160 10003524 160 150
CY-FT - 8,0X180 10003270 180 170
CY-FT - 8,0X200 10003271 200 190
CY-FT - 8,0X220 10003525 220 210

CY-FT - 8,0X240 10003273 | ETA-22/0789 240 230 8 51 10,2 20,3 131 === 24,1 950
CY-FT - 8,0X260 10003526 260 250
CY-FT -8,0X280 10003275 280 270
CY-FT - 8,0X300 10003276 300 290
CY-FT - 8,0X325 10003277 325 315
CY-FT - 10,0X300 10003278 300 288
CY-FT - 10,0X325 10003527 325 301
CY-FT - 10,0X350 10003280 350 326
CY-FT - 10,0X375 10003528 375 351
CY-FT - 10,0X400 10003282 400 376

ETA-22/0789 10 6,2 13,4 36,7 12,5 === 40 950
CY-FT - 10,0X450 10003283 450 426
CY-FT - 10,0X500 10003284 500 476
CY-FT - 10,0X600 10003285 600 576
CY-FT - 10,0X800 10003286 800 776
CY-FT - 10,0X1000 10003529 1000 976

* Objasnienia na stronie 5



CY-FT

£EB CYLINDRYCZNY, PEENY GWINT

Tabela danych wytrzymatosciowych

Potaczenie | Scinanie 90° | Potaczenie | $cinanie 45°

osiowe 80° | FV,RK[kN] | osiowe 45° | FV,RKIkN]

Fax,Rk[ kN ] FV,RK[ kN ]
CY-FT - 8,0X160 7,86 4,54 11,12 6,95
CY-FT - 8,0X180 8,91 4,80 12,60 787
CY-FT - 8,0X200 9,96 5,08 14,08 8,80
CY-FT - 8,0X220 11,00 5,14 15,56 9,73
CY-FT - 8,0X240 12,05 5,14 16,58 10,65
CY-FT - 8,0X260 13,10 5,14 17,32 11,58
CY-FT - 8,0X280 14,15 5,14 18,06 12,51
CY-FT - 8,0X300 15,20 5,14 18,80 13,43
CY-FT - 8,0X325 16,51 S.14 19,73 14,59
CY-FT - 10,0X300 18,00 7.47 24,86 15,91
CY-FT - 10,0X325 18,81 747 25,44 16,63
CY-FT - 10,0X350 20,38 7,47 26,54 18,01
CY-FT - 10,0X375 21,94 7,47 27,64 19,39
CY-FT - 10,0X400 23,50 7,47 28,75 20,77
CY-FT - 10,0X450 26,63 7.47 30,96 23,53
CY-FT - 10,0X500 29,75 7.47 33,17 26,3
CY-FT - 10,0600 36,00 7.47 37,59 31,82
CY-FT - 10,0X800 40,00 7.47 40,42 35,36
CY-FT - 10,0X1000 40,00 747 40,42 35,36

bliczanie wartosci nosnosci potaczen .
_ potaczenia Rd
obliczane sa zgodnie z norma (SS-EN 1995-1-1:2004). Wartos¢

wspotczynnika Kmod dla drewna klejonego, fornirowanego i
konstrukeyjnego zalezy od klasy klimatycznej i czasu trwania obcigzenia.

Rk

Rd = Kmod
YM

Rk = wartos¢ charakterystyczna wtasciwoscinosnosci

Ym = wspotczynnik wiasciwosci materiatu

Kmod = wspdtczynnik uwzgledniajacy wptyw czasu trwania
obciazenia i wilgoci

Materlat Klasa Klasa czasu obciazenia
aterid klimatyczna p L M S
Drewnoklejone, |1 0,60 (0,70 (0,80 |0,90[1,10
fornirowane
idrewno 2 ‘ 0,60 ‘ 0,70 ‘ 0,80 ‘ 0,80 ‘ 1,10 ‘
konstrukcyjne.
3 | 0,50 | 0,55 | 0,65 | 0,70 | 0,90 |

TIMBR TECH



£EB STOZKOWY — GWINT NIEPEENY

(2P NI Wkret do drewna ESSVE

C-PT zostat opracowany do
montazu elementéw wykonanych z drewna masywnego
(CLT, drewno klejone, LVL) gdzie wymagane sa duze wartosci
wytrzymato$ciowe potaczen.

ZALETY Wkret do drewna ESSVE C-PT z niepetnym
gwintem z rowkiem frezujacym
utatwiajacym montaz, teb stozkowy z gniazdem TX.

Wkret do drewna ESSVE CY-PT posiada znak CE na podstawie
ETA-22-0789, ktdéry miedzy innymi potwierdza mozliwos$¢
montazu w mniejszych odlegtosciach od krawedzi, zgodnie z
Eurokodem 5.

MONTAZ Ze wzgledow bezpiecze_hstwa, podczas
wkrecania wkretow o wiekszych
dtugosciach, nalezy uzy¢ wkretarki z dodatkowym uchwytem.

e

Specyfikacja

Zabezpieczenie antykorozyjne Ocynkowany na zétto

Materiat Hartowana stal weglowa

el

ESSVE

TIMBR TECH
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C-PT -

£EB STOZKOWY — GWINT NIEPEENY

di

Tabela danych wytrzymatosciowych

Numer ETA Dtugosé Diugoéé  S$rednica Srednica  Srednica  S$cinanie  Wyrywanie* Przeciaganie* Rozciaganie* Plastycznosé

C-PT - 8,0X120
C-PT - 8,0X160
C-PT -8,0X180
C-PT - 8,0X200
C-PT - 8,0X240
C-PT - 8,0X280
C-PT -8,0X320
C-PT - 8,0X360
C-PT - 8,0X400
C-PT - 8,0X440
C-PT - 8,0X480
C-PT - 10,0X200
C-PT-10,0X240
C-PT - 10,0X280
C-PT-10,0X320
C-PT - 10,0X360
C-PT - 10,0X400
C-PT - 10,0X440
C-PT - 10,0X480
C-PT - 12,0X200
C-PT - 12,0X240
C-PT - 12,0280
C-PT-12,0X320
C-PT - 12,0X360
C-PT - 12,0X400

artykutu

10003288
10003530
10003541
10003531
10003291
10003292
10003532
10003294
10003533
10003296
10003297
10003298
10003299
10003300
10003301
10003534
10003303
10003304
10003305
10003306
10003307
10003308
10003308
10003310
10003311

* Objasnienia na stronie 5

ETA-22/0789

ETA-22/0789

ETA-22/0789

(L) mm

120
160
180
200
240
280
320
360
400
440
480
200
240
280
320
360
400
440
480
200
240
280
320
360
400

gwintu (Lg)
mm
80
80
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
120
120
120

(d) mm

10

12

wew. gwintu
(d1) mm

53

6,7

tba (dh)
mm

18,5

20

22,6

33,6

46,9

fax, k
[N/mm2]

10,9

11,2

tba,k
[N/mm2]

12,4

12,2

11

ftens,k
[kN]

22,6

33,6

46,9

Y,
[N/mm2]

900

900

900
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C-PT

£EB STOZKOWY — GWINT NIEPEENY

Tabela danych wytrzymatosciowych

Potaczenie $cinanie 90° P ; : ; Wartosci nosnosci
Fl;sx.o;ﬁ il']‘ | FV,RK[ kN ] iczanie warto potaczenia R
‘ obliczane sa zgodnie z norma (SS-EN 1995-1-1:2004). Warto$¢
Przeciaga- Drewno | Cienki metal wspotczynnika Kmod dla drewna klejonego, fornirowanego i
nie tha drewno drewno . . . ‘s > P .
konstrukcyjnego zalezy od klasy klimatycznej i czasu trwania obciazenia.

C-PT-80X120 | 80 | 40 | 279 | 698 | 297 4.46 5.58
C-PT-8,0X160 | 80 | 60 | 279 | 698 | 3.41 4.4 5.58 Rk

C-PT-8,0X180 | 100 | 60 | 279 | 872 | 341 4.89 6.02 Rd = Kmod

C-PT-8,0X200 | 100 | 60 | 279 | 872 | 341 4.89 6.02 M

GRCGUEY M| GO || 2R || GR || i G Gl Rk = warto$¢ charakterystyczna wtadciwosci nosnosci

C-PT-8,0%x280 | 100 | 60 279 872 | 3.4l 4.89 6.02 Ym = wspotczynnik wtasciwosci materiatu )

C-PT-8,0X320 | 100 | 60 | 279 | 872 | 341 4,89 6.02 g?&gz:em?ﬁtﬁéﬁg?‘k uwzgledniajacy wptyw czasu trwania
C-PT-8,0X360 | 100 | 60 | 279 | 872 | 341 4.89 6.02

C-PT-80X400 | 100 | 60 | 279 | 872 | 341 4.89 6.02 —
C-PT-g0xaa0 | 100 | 60 | 279 | 872 | 34l 489 6.02 Materiat Klasa Klasa czasu obciazenia
C-PT-80X480 | 100 | 60 | 279 | 872 | 341 4.89 6.02 klimatyczna  p L M S
C-PT-10,0¥200 | 100 | 60 | 418 | 1100 | 462 6.33 781 Drewno klejone, | 1 0,60 | 0,70 |0.80 0,80 | 1,10
C-PT-10,0240 | 100 | 60 418 11.00 | 462 6.33 7.81 If?jrrgl\;vonvgane 5 ‘ 060 ‘ 070 ‘ 0.80 ‘ 0.90 ‘ 110 ‘
C-PT-10,0X280 | 100 | 60 | 418 | 1100 | 462 6.33 781 konstrukcyjne. b b g b 0
C-PT-10,0320 | 100 | 60 | 418 | 1100 | 462 6.33 7.81 3 | 0,50 | 0,55 | 0,65 | 0,70 | 0,90 |
C-PT-10,0X360 | 100 | 60 | 418 | 1100 | 462 6.33 781

C-PT-10,0%400 | 100 | 60 | 418 | 1100 | 462 6.33 7.81

C-PT-10,0X440 | 100 | 60 | 418 | 1100 | 462 6.33 781

C-PT-10,0X480 | 100 | 60 | 418 | 1100 | 462 6.33 781

C-PT-12,0x200 | 100 | 80 | 440 | 1344 | 560 7.86 9.73

C-PT-12,0x240 | 100 | 80 | 440 | 1344 | 560 7.86 973

C-PT-12,0x280 | 100 | 80 | 440 | 1344 | 560 7.86 9.73

C-PT-12,0x320 | 120 | 80 | 440 | 1613 | 560 8.53 10.40

C-PT- 12,0360 | 120 | 80 | 440 | 1613 | 560 8.53 10.40

C-PT- 12,0%400 | 120 | 80 | 440 | 1613 | 560 8.53 10.40




£EB SZESCIOKATNY — GWINT NIEPEENY

Whkret ESSVE H-PT zostat

opracowany do montazu duzych
konstrukeji wykonanych z drewna (CLT, klejonego, LVL itp.).
Wkret posiada klase korozyjnosci C1

Wkret konstrukcyjny ESSVE H-PT zostat
ZALETY f ! ;
wykonane z hartowanej stali weglowe;j
zabezpieczony powierzchniowo min. 5 ym warstwa cynku
elektrolitycznego. Konstukcja czesci gwintowanej wkreta

umozliwia stosowanie wkretarek z niskim momentem
obrotowym.

Rowek frezujacy znajdujacy sie w dolnej czesci gwintu
znacznie zmniejsza opory wkrecania i utatwia montaz.

Wkret do drewna ESSVE H-PT posiada znak CE na podstawie
ETA-22-0789, ktdéry miedzy innymi potwierdza mozliwosc
montazu w mniejszych odlegtosciach od krawedzi, zgodnie z
Eurokodem 5.

MONTAZ Mlontaz koncdwka szesciokatna HEX lub
bitem TX.

oo pepigpan

Specyf

Zabezpieczenie antykorozyjne
Materiat

Ocynkowany elektrolitycznie

Hartowana stal weglowa




H-PT

£EB SZESCIOKATNY — GWINT NIEPEENY

Tabela danych wytrzymatosciowych

Numer ETA Dtugosé

artykutu (L) mm

H-PT - 8,0X80 10003312 80
H-PT - 8,0X100 10003535 100
H-PT - 8,0X120 10003314 120
H-PT - 8,0X140 10003536 | ETA-22/0789 140
H-PT - 8,0X160 10003316 160
H-PT - 8,0X180 10003317 180
H-PT - 8,0X200 10003318 200
H-PT - 10,0X80 10003537 80
H-PT - 10,0X100 10003320 100
H-PT - 10,0X120 10003321 120
H-PT - 10,0X140 10003538 | ETA-22/0789 140
H-PT - 10,0X160 10003323 160
H-PT - 10,0X180 10003324 180
H-PT - 10,0X200 10003325 200

* objasnienia na stronie 5

Dtugosé
gwintu (Lg)
mm

50

60

80

80

80

100

100

50

60

80

80

80

100

100

$rednica
(d) mm

Srednica
wew. gwintu
(d1) mm

6,7

$rednica
tba (dh)
mm

12

15

$cinanie
My, k
[Nm]

22,6

33,6

Wyrywanie*
fax, k
IN/mm2]

10,9

11

Przeciaganie*
tba,k
[N/mm2]

16,5

16,7

Rozciaganie*
ftens,k
[kN]

23,3

Plastycznos¢

A
[N/mm2]

900

900
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H-PT

£EB SZESCIOKATNY — GWINT NIEPEENY

Tabela danych wytrzymatosciowych
Potaczenie Scinanie 90° . o s , Warto$ci nosnosci
osiowe 90° FV,RK[ kN ] Obliczanie warto$ci nosnosci potaczen f ia Rd
Fax,RK[ kN . . potaczeniaRd
obliczane sa zgodnie z norma (SS-EN 1995-1-1:2004). Warto$¢
drewno drewno
3.54 4,93

Przeciaga- Drewno

zoclag: wspotczynnika Kmod dla drewna klejonego, fornirowanego i

konstrukeyjnego zalezy od klasy klimatycznej i czasu trwania obcigzenia.

H-PT- 8,0X80 50 | 30 2.38 6.98 2.58

Rk
H-PT- 8,0X100 | 60 | 40 | 2.38 6.98 | 2.87 4.02 5.14 Rd = Kmod
H-PT- 8,0x120 | 80 | 40 | 2.38 872 | 287 4.46 5.58 Ym
Rk = wartos¢ charakterystyczna wtasciwoscinosnosci
H-PT- 8,0X140 | 80 | 60 | 2.38 872 | 331 4.46 5.58 ¥Ym = wspélczynnik wiasciwosci materiatu
Kmod = wspotczynnik uwzgledniajacy wptyw czasu trwania
H-PT- 8,0X160 | 80 | 60 | 2.38 872 | 331 4.46 5.58 obciazenia i wilgoci
H-PT- 8,0180 | 100 | 60 | 2.38 872 | 331 489 6.02
Klasa Klasa czasu obciazenia
H-PT- 8,0X200 | 100 | 60 | 2.38 872 | 331 4.89 6.02 Materiat :
klimatyczna p L M S
H-PT-10,0x80 | 50 | - 376 8.72 - 4.03 6.21
Drewno klejone 1 0,60(0,70 [0,80 0,90 (1,10
H-PT-10,0X100 | 60 | 40 | 3.76 872 | 376 5.18 6.71 idrewno
konstrukcyjne. 2 ‘ 0,60 ‘ 0,70 ‘ 0,80 ‘ 0,90 ‘ 1,10 ‘
H-PT-10,0X120 | 80 | 40 376 872 | 376 578 7.26 3 | 0.50 | 0.55 | 0.65 | 070 | 0.90 |
H-PT- 10,0140 | 80 | 60 | 3.76 872 | 451 578 7.26
H-PT-10,0X160 | 80 | 60 | 3.76 | 11.00 | 451 578 7.26
H-PT- 10,0180 | 100 | 60 | 3.76 | 11.00 | 4.51 6.33 7.81
H-PT- 10,0200 | 100 | 60 | 3.76 | 11.00 | 4.51 6.33 7.81
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LEB SZESCIOKATNY — PEENY GWINT

OBSZAR ZASTOSOWANIA Wkret do drewna ESSVE H-FT
zostat opracowany do potaczen

elementdw z litego drewna, CLT, drewna klejonego, LVL.

S

Wkret jest kompatybilny z urzadzeniem T-LIFT, ktére stuzy
do podnoszenia i transportu drewna na placu budowy.

Urzadzenie T-LIFT moze by¢ wykorzystywane wielokrotnie,
wkrety moga by¢ uzywane jednokrotnie. g

Wkrety o mniejszych rozmiarach moga by¢ uzywane do
tradycyjnego montazu elementéw z drewna konstrukcyjnego

ZALETY Wkret konstrukeyjny ESSVE H-FT z
szesciokatnym tbem z dodatkowym
gniazdem TX, gwintowany na catej dtugosci trzpienia.

Wykonany z hartowanej stali weglowej, zabezpieczony
antykorozyjnie min. 5 ym powtoka cynku elektrolitycznego.
Wkret do drewna ESSVE H-FT posiada znak CE zgodny z
ETA-22/0789, ktory miedzy innymi potwierdza mozliwo$¢
montazu z mniejsza odlegtoscia od krawedzi, zgodnie z norma
Euro kod 5.

MONTAZ Montaz koncowka HEX lub bitem TX.

ALY

Specyfikacja L

Zabezpieczenie antykorozyjne Ocynkowany elektrolitycznie
Materiat Stal

;c




LEB SZESCIOKATNY — PEENY GWINT

Tabela danych wytrzymatosciowych

Numer ETA Dtugosc Diu $rednica $rednica Srednica  Scinanie Wyrywanie*  Przeciaganie* Rozciaganie* Plastycznos¢
artykutu (Limm gwintu (d)mm  wew. gwintu tba (dh) My, k fax,k tbha,k ftens,k Y,
(d1) mm mm [Nm] [N/mm2] [N/mm2] [kN] [N/mm2]

H-FT-12,0X60 10003326 60 48
H-FT - 12,0X80 10003539 80 68
H-FT - 12,0X120 10003329 120 100
H-FT - 12,0X140 10003540 | ETA-22/0789 140 125 12 7 17 48,5 11,2 171 45 950
H-FT - 12,0X160 10003331 160 144
H-FT - 12,0X180 10003332 180 165
H-FT - 12,0X220 10003333 220 205

* objasnienia na stronie 5
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WKRET KONSTRUKCYINY

O0BSZAR ZASTOSOWANIA Wkret do drewna ESSVEET-T
zostat opracowany do montazu
elementéw wykonanych z drewna masywnego (drewno CLT,

drewno klejone, LVL) gdzie wymagane sa duze warto$ci
wytrzymato$ciowe potaczen.

ZALETY Wkret konstrukeyjny E$SVE ET-Tzostat
wyposazony w dwa gwinty o réznych
wartosciach skoku, co pozwala uzyskaé¢ bardzo duze sity
wytrzymatosciowe montazu. Poczatek dolnego gwintu

posiada naciecie, ktdre znacznie obniza moment obrotowy
wkretarki i minimalizuje niebezpieczenstwo pekania drewna.

Maty, cylindryczny teb wkretéw umozliwia ukryty montaz.

Wkret konstrukcyjny ESSVE ET-T spetnia wymagania CE zgodne
znorma EN 14592 i jest zarejestrowany w BASTA.

Do montazu wkretéw konstrukeyjnych

ESSVE ET-T nalezy uzywac dedykowanych
bitéw systemowych. Do montazu zalecane jest uzywanie
kluczy udarowych.

Zalecana predko$¢ obrotowa wkretarki: 250 - 800 /min.

Specyfikacja
Zabezpieczenie antykorozyjne CorrSeal

Materiat Hartowana stal weglowa
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WKRET KONSTRUKCYINY

o

Tabela danych wytrzymatosciowych

Numer ETA Dtugosé Diugoéé  S$rednica $rednica $rednica Scinanie  Wyrywanie* Przeciaganie* Rozciaganie*  Plastycznosé
artykutu (Lymm gwintu(Lg)  (d) mm wew. gwintu  tba (dh) My, k fax,k tba,k ftens,k Y,
mm (d1) mm mm [Nm] [N/mm2] [N/mm2] [kN] [N/mm2]

ET-T - 6,5x65 118100 65 22-22
ET-T-6,5x90 118102 90 38-38
ET-T-6,5x130 118104 130 38-38

EN 14592 6.5 39 8 13 157 = 14,8 900
ET-T - 6,5x160 118106 160 60-60
ET-T-6,5x190 118108 190 80-80
ET-T - 6,5x220 118110 220 95-95
ET-T - 8,2x90 118112 90 38-38
ET-T-8,2x130 118114 130 38-38
ET-T-8,2x160 118116 160 60-60
ET-T - 8,2x190 118118 190 80-80
ET-T - 8,2x220 118120 EN 14592 220 95-95 82 57 10 24,5 131 = 23,2 900
ET-T - 8,2x245 118122 245 107-107
ET-T-8,2x275 118124 275 107-107
ET-T - 8,2x300 118126 300 135-135
ET-T - 8,2x330 118128 330 135-135

* objasnienia na stronie 5



WKRET KONSTRUKCYINY

0BSZAR ZASTOSOWANIA [UINGILCHENNITIIaSSE
HF-HEX jest przeznaczony
do stosowania przy montazu wiekszosci gatunkdw drewna

masywnego. Wkret wykonany w klasie korozyjnosci C4 moze
by¢ stosowany zaréwno wewnatrz jak i na zewnatrz.

Wkret wykonany jest z hartowane]

stali weglowej zabezpieczonej
powierzchniowo powtoka CorrSeal w klasie korozyjnosci
C4. Wzdtuz gwintu zasadniczego, wkret posiada naciecie
frezujace, ktoére znacznie obniza moment obrotowy wkretarki
oraz minimalizuje niebezpieczefnstwo pekania drewna. Na
wkretach dtuzszych niz 60/70/80 mm (w zalezno$ci od
$rednicy) bezposrednio nad gwintem, znajduje sie dodatkowy
gwint frezujacy, utatwiajacy montaz wkretdow o wiekszych
$rednicach i dtugosciach.

Wkret konstrukcyjny ESSVE HF-HEX spetnia wymagania CE
zgodne z norma EN 14592 i jest zarejestrowany w BASTA.

. Zalecana predko$c¢ obrotowa wkretarki:
RIONTAC 400- 1200/min.

Specyfikacja

Zabezpieczenie antykorozyjne CorrSeal
Materiat Hartowana stal weglowa

TIMBR TECH
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WKRET KONSTRUKCYINY

Tabela danych wytrzymatosciowych

Numer Dtugosé Diugoéé Srednica  S$rednica $rednica  Scinanie  Wyrywanie* Przeciaganie* Rozciaganie* Plastycznosé
artykutu (L)mm  gwintu(Lg) (d)mm wew.gwintu tba(dh) My, k fax,k tba,k ftens,k Y,
mm (d1) mm mm [N/mm2] [N/mm2] [kN] [N/mm2]
HF - 6,0X120 113415
EN 14592 120 75 6 39 13 9.9 9,2 14,9 9,5 900
HF - 6,0X140 113417
HF - 8,0X70 113435
HF - 8,0X90 113439
HF - 8,0X120 113443
EN 14592 70 50 8 54 15 217 10,6 10,8 19 900
HF - 8,0X160 113451
HF - 8,0X200 113453
HF - 8,0X240 113455
HF - 10,0X80 113466
HF - 10,0X100 113467
HF - 10,0X120 113469
EN 14592 80 60 10 6,4 18 45 9,1 137 25 900
HF - 10,0X160 113473
HF - 10,0X200 113477
HF - 10,0X240 113481

* objasnienia na stronie 5
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ESSDRIV

WKRET DO DREWNA

Wkret do drewna ESSDRIVE

przeznaczony jest do montazu
Konstrukcji drewnianych o mniejszych wymaganiach
wytrzymatosciowych. Wkret jest dostepny w klasie
korozyjnosci C1, C4 oraz C5 (stal nierdzewna kwasoodporna
A4), co oznacza, Ze moze by¢ stosowany w kazdym
$rodowisku.

ESSDRIVE zostat wykonany z wysoko
gatunkowej hartowanej stali weglowej.
Leb wkreta z gniazdem TX, w dolnej cze$ci wyposazony

zostatw elementy frezujace, ktdre frezuja drewno i utatwiaja
zagtebianie tba i zapobiegaja powstawaniu drzazg i pekniec.

-

We wkretach o dtugosci powyzej 70 mm nad gwintem
zasadniczym zostat umieszczony dodatkowy gwint
frezujacy, znacznie utatwiajacy montaz wkretéow o wiekszych
dtugosciach i érednicach.

; Zalecana predko$c¢ obrotowa wkretarki:
MONTAZ 400-2000 obr/min

U

Specyfikacja Specyfikacja [/ Specyfikacja
Zabezpieczenie  Ocynkowany Zabezpieczenie  CorrSeal Zabezpieczenie  Stalnierdzewna
Materiat Stal Materiat Stal Materiat Stal

q3 cer @ Ce
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ESSDRIV

WKRET DO DREWNA

dy

\7

%;
|
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Tabela danych wytrzymatosciowych

Numer ETA Dtugoscé Diugosé S$rednica $rednica $rednica $cinanie Wyrywanie* Przeciaganie* Rozciaganie* Plastycznosc
artykutu (L)mm gwintu(Lg) (d)mm wew.gwintu tba(dh) My, k fax,k tba,k ftens,k Y,
mm (d1) mm mm [Nm] [N/mm2] [N/mm2] [kN] [N/mm2]
ESSDRIVE - 6,0x80 137128 80 42
ESSDRIVE - 6,0x90 137130 90 42
ESSDRIVE - 6,0x100 137132 100 52
ESSDRIVE - 6,0x110 137133 110 62
ESSDRIVE - 6,0x120 137134 EN 14592 120 72 6 3,6 12 8,5 15,6 22 11,5 900
ESSDRIVE - 6,0x140 137136 140 72
ESSDRIVE - 6,0x160 137138 160 72
ESSDRIVE - 6,0x180 137140 180 72
ESSDRIVE - 6,0x220 137142 220 72

* objasnienia na stronie 5
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WKRET KONSTRUKCYJINY

OBSZAR ZASTOSOWANIA Whkret konstrukeyjny ESSVE WAF

nie wymaga wstepnego
nawiercania. Przeznaczony do wiekszosci prostopadtych
mocowan elementéw z drewna masywnego. Dostepny w klasie
korozynosciCl, jak i C4, co oznacza, ze moze by¢ stosowany
zaréwno wewnatrz i na zewnatrz budynkéw.

Ksztatt i duza érednica tba wkreta ESSVE

WAF, zapewnia bardzo duze sity docisku
montowanych elementow. teb wkreta wyposazony jest w
gniazdo TX, jego rozmiar zalezy od érednicy wkreta.

Wkret nie wymaga wstepnego nawiercania. Wyposazony jest
w koncowke nacinajaca wiokna drewna, co zapewnia niski
moment wkrecania i minimalizuje ryzyko pekania. W przypadku
dtuzszych wkretow, bezposrednio nad gwintem zasadniczym
znajduje sie dodatkowy gwint frezujacy, utatwiajgcy montaz
dtugich wkretow o wiekszych $rednicach.

Wkret konstrukeyjny ESSVE (WAF) spetnia wymagania CE
zgodnie z EN 14592 i jest zarejestrowany w BASTA.

5 Zalecana predko$c¢ obrotowa wkretarki:
W 400-1200 obr/min

SRR

.J i

il e |5 3 i

| |

Specyfikacja 'l Specyfikacja i
| Zabezpieczenie Ocynkowany ! Zabezpieczenie CorrSeal
Materiat Stal Materiat Stal




TIMBR TECH

WKRET KONSTRUKCYJINY

Tabela danych wytrzymatosciowych

Numer ETA gosc gos¢  Srednica $rednic $rednica $cinanie Wyrywanie* Przeciaganie* Rozciaganie* Plastycznosc
artykutu (L)mm gwintu(Lg) (dmm  wew.gwintu tba(dh) My, k fax,k tba,k ftens,k Y,
mm (d1) mm mm [Nm] [N/mm2] [N/mm2] [kN] [N/mm2]
W -6,0X80 113109 80 40
W - 6,0X30 113111 90 50
W - 6,0X100 113113 100 50
W -6,0X120 113115 120 75
W - 6,0X140 113117 | EN 14592 140 75 6 39 15,3 9,9 9,2 14,9 9,5 900
W - 6,0X160 113119 160 75
W - 6,0X180 113121 180 75
W - 6,0X200 113123 200 75
W - 6,0X220 113127 220 75
W -8,0X80 113137 80 50
W - 8,0X30 113139 90 50
W - 8,0X100 113141 100 60
W - 8,0X120 113143 120 80
W - 8,0X140 113147 140 80
W - 8,0X160 113151 | EN 14592 160 80 8 5.3 22 21,7 10,6 10,8 19 900
W - 8,0X180 113152 180 80
W - 8,0X200 113153 200 100
W - 8,0X220 113154 220 100
W - 8,0X240 113155 240 100
W - 8,0X320 113099 320 100
W-10,0X80 113166 80 60
W -10,0X100 113167 100 60
W-10,0X120 113169 120 80
W - 10,0X140 113171 140 80
W -10,0X160 113173 | EN 14592 160 80 10 6.4 25 33,5 91 137 25 900
W -10,0X180 113175 180 80
W - 10,0X200 113177 200 100
W-10,0X220 113179 220 100
W-10,0x240 113181 240 100

* objasnienia na stronie 5



ESSVE

TIMBR TECH

i
MOCOWANIE
' W BETONIE

W naszej ofercie znajdziesz takze petny, wysokiej
jakosci asortyment tacznikow do mocowania w
betonie i betonie komorkowym.

Przeprowadzamy testy wytrzymato$ciowe mocowan bezposrednio w
miejscu montazu.

Podobnie jak w przypadku‘ewna masywnego, do projektowania ®
potaczen w betonie dostepny jest bezptatny program ESSVE CS.

Pobierz ESSVE CS

0 ) :  J

Wszystkie informacje zawarte w tym dokumencie sa podane zgodnie z faktami i informacjami znanymi w chwili pisania tego dokumentu. Informacje moga ulec zmianie bez dodatko-
wego powiadomienia. Dokument jest na biezaco aktualizowany w zwigzku z regularnymi audytami lub w prgypadku wigkszych, specyficznych zmian technicznych. Wszelkie porady
udzielane przez ESSVE nalezy traktowac wytacznie jako wytyczne i iie oznaczaja, ze ESSVE moze ponosi¢pdpowiedzialnos¢ za udzielone porady. Decyzja o wyborze produktu, jego

zastosowaniu itp. zawsze lezy w gestii klienta. Porady dostawcy stanowia jedynie czes¢ podstawy podejnjowania decyzji przez klienta.



